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高校生ものづくりコンテスト担当 

 

第１５回高校生ものづくりコンテスト（関東大会）旋盤作業部門競技規定補足 

 

 

 全国大会競技規定・課題を踏まえ、関東大会の競技規定を下記の通り補足し、取り扱い実

施していくこととする。（http://www.zenkoukyo.or.jp/ を参照のこと。） 

 

１．課題 

   第１５回全国大会の課題に準ずる。 

２．機械仕様 

（１）ものつくり大学の「滝澤 ＴＳＬ５５０」を使用する。 

（２）ベット上のスイングは３６０ｍｍ、センター間距離５５０ｍｍである。 

（３）心押軸のテーパは、ＭＴ－Ｎｏ．３である。 

（４）主軸速度は、８３、１５５、２７０、５６０、１０３０、１８００の６種 

（５）自動送りは、０．０８～０．５５mm/rev の１８種類である。 

（６）親ねじは、ピッチ４ｍｍである。 

（７）各ハンドル目盛りは、縦―０．１ｍｍ 横―０．０２ ｍｍ（半径目盛）、 

刃物台―０．０２ｍｍ 

（８）主電動機出力は、２．２ｋｗである。 

（９）起動レバーは、中心より左右で左に倒すと正回転である。 

３．加工仕様 

（１）材料 

  ①Ｓ４５Ｃ φ５５×１２５±０．５ 黒皮ノコ切断 

  ②Ｓ４５Ｃ φ６０×５６±０．５（２７キリ穴） 黒皮ノコ切断 

  ③Ｓ４５Ｃ φ５０×３０±０．５（１８キリ穴） みがき棒鋼ノコ切断 

４．作業条件 

（１）関東大会では、持参チャックの使用は認めない。抽選にて割り当てられた機械のチャ

ック精度を加工練習時に確認し、各参加者の責任の上、調整すること。 

（８）エアーブローは、設置されていない。エアースプレー缶を持参し使用してもよい。た

だし、不燃性のもののみ可とし、可燃性・難燃性・火気厳禁・火気注意等の表記があ

るものは禁止とする。また、コンプレッサの使用条件については、全国大会に準じる。 

（１１）工具整理台は、ものつくり大学に準備されているものを使用する。２台使用したい

場合には、視察会のときに申し出ること（持参する場合も含む）。工具整理台の上に

工具を並べる台を置いても構わないが、その大きさについては視察会のときに判断す

る。 

 

http://www.zenkoukyo.or.jp/


 

※その他  

ものつくり大学からの要望で切削条件を以下のとおり制限する。 

  （ア）荒削り時の切り込み量を、半径２．５ｍｍ（直径５．０ｍｍ）以下とする。 

  （イ）荒削り時の自動送りを０．３１mm/rev 以下とする。（ギアＡ１以下） 

  （ウ）上記の条件を満たしていても、作業中に異音等の異常が見受けられた場合、切削

条件の変更を促します。 

 

５．注意事項 

（３）９月５日の視察会にて、使用旋盤の抽選を行う。 

（８）使用機械への脱着は認めない。 

（９）回転センターＭＴ－Ｎｏ．３は持参可とする。 

 

６．その他 

当日会場で配布する注意事項です。引率教員、選手へ周知をお願いたします。 

注意事項 

１ 安全に作業を行うために以下の項目を守ってください。 

（１）安全靴、帽子を着用し、切削中は保護メガネを着用してください。 

（２）最初のチャッキングは、しっかり締め付けてください。 

（３）刃物台を旋回させる場合には、機械を止めてください。 

（４）測定する時は、主軸変換レバーを中立にしてください。 

（５）機械にぶつけないように注意して加工してください。 

（６）ネジ切りをする場合には、必ず「センター押え」をしてください。 

（７）素手で切りくずを取り除かないでください。 

（８）回転中の工作物に手を触れないでください。 

（９）作品（部品）と測定具の取り扱いには注意してください。 

（10）工具、測定具の整理・整頓を行ってください。 

（11）トースカンの針先は、使用する時以外は下向きにしておいてください。 

（12）その他、ケガをしないように十分に注意してください。 

 
２ 旋盤の主軸台の上には、物を置かないでください。 

３ 機械操作でわからないことがある場合には、競技中でも質問して構いません。ただ

し、この時間は競技時間に含まれます。 

４ 機械の不具合などは、近くの審査員に申し出てください。そのときの時間は、損失

時間として考慮します。 

５ 旋盤トラブル（機械をぶつけたとき・破損など）を起こした場合は、必ず申し出て

ください。今後の授業に支障をきたすので、必ず報告をお願いします。 

６ トイレ等は近くの審査員に申し出てください。そのときは、競技時間に含まれます。 

７ 清掃は、全選手の競技が終了してから行います。ただし、工具（バイト類）の取り

外しは可能です。 



８ 床を掃くホウキで、切りくず受けを掃かないでください。また、手ボウキで床を掃

かないでください。 

７．参考資料 

（１）主軸回転表 

 

 

 

 

 

 

 

 

（２）ねじ切り送り、自動送り表 

 

 

 

 

  （３）刃物台からの心高（目安） 
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８．視察会について 

  日時 ９月５日（土）１４：００～１６：３０ 

  場所 ものつくり大学（製造棟 Ｍ１０３０） 

  時程 １４：００ 選手・引率受付 

     １４：１５ 諸連絡・旋盤抽選会 

     １４：３５ 切削準備 

     １４：５０ 切削練習     ～１５：５０までに片付け終了 

     １５：５０ 顧問会議 

     １６：３０ 終了 

  ※時程は変更することがあります。 

 

 

 

 

 

その他の質問は、大会事務局へ早めにＦＡＸにて御連絡ください。 

大会事務局  埼玉県立川口工業高等学校  機械科 髙崎道治 

〒333-0846 埼玉県川口市南前川１－１０－１ 

TEL  ０４８－２５１－３０８１  FAX  ０４８－２５０－１２５２ 

 


